
 
Ievads 

 
  Metodiskais materiāls izstrādāts izglītības programmu kopas “Kokizstrādājumu 

izgatavošana” programmai, pēc kuras apguves iegūstama 3. profesionālās 
kvalifikācijas līmeĦa kvalifikācija “Būvizstrādājumu galdnieks”. 

Metodiskais materiāls ir priekšmeta “Kokapstrāde ar rokas instrumentiem” 
praktisko darbu uzdevumi, kuru saturs izveidots, Ħemot vērā Ogres Profesionālās 
vidusskolas mācību materiālās bāzes iespējas un specifiku. 

Praktisko darbu uzdevumi veidoti tā, lai audzēkĦi varētu apgūt profesijas standartā 
izvirzītās prasības. Tāpēc praktisko darbu uzdevumi pārsvarā sastādīti tā, lai tēmu 
apguve būtu saistīta ar skolai noderīgu izstrādājumu (taburešu, durvju, logu, mēbeĜu) 
izgatavošanu, un lai šos izstrādājumus nāktos izgatavot katram audzēknim 
individuāli, frontālu nodarbību laikā. 

Tēmās, kurās šādus, skolai noderīgus izstrādājumus izgatavot nav iespējams, 
mācību viela tiek apgūta organizējot viena izstrādājuma izgatavošanu, kura 
tehnoloăisko procesu vēro visi grupas audzēkĦi. 

Tā kā audzēkĦu konkrēto individuālo darbu izpildei atvēlēts lielākais praktisko 
nodarbību stundu skaits, tad speciāli pārbaudes darbi netiek plānoti, jo šāda pārbaude 
notiek nepārtraukti gandrīz visu praktisko darbu uzdevumu laikā. Atbilstoši prasībai, 
ka audzēknim ne retāk kā reizi astoĦās mācību stundās jāsaĦem  vērtējums-atzīme,  
audzēkĦa apgūtās iemaĦas un paveiktais darbs tiek vērtēts katras praktisko mācību 
dienas beigās, kā to paredz vērtēšanas kritēriji. 

Vērtēšanas kritēriji izstrādāti tā, lai tie būtu skaidri saprotami audzēkĦiem un 
viegli pamatojami skolotājam. Vērtēšanas kritēriji sastāda vienotu punktu-ballu 
sistēmu. 

1. Ja izgatavotā detaĜa nederīga vai darbība nepareiza(bīstama)       0 punkti 
2. Ja detaĜas vaina labojama vai darbība apmierinoša(pieĜaujama)   1 punkts 
3. Ja detaĜa derīga vai darbība pareiza(droša)                                    2 punkti 

Punktu summa piecos noteiktajos vērtēšanas kritērijos viegli pārvēršama ballēs no 0 – 
10 ir viegli un precīzi pamatojama un saprotama audzēknim un neaizĦem daudz laika 
skolotājam. 
    Praktiskā darba uzdevumi sakārtoti teksta – attēla veidā un izmantojami gan 
nodarbību sākumā – ievadinstruktāžā, demonstrējot tos uz ekrāna un analizējot visai 
grupai pareizos darba paĦēmienus, gan izdalot kā izdales materiālu katram 
audzēknim izpētei un lietošanai nodarbību laikā, gan nodarbību noslēgumā, analizējot 
kontroljautājumus un veiktā praktisko darbu uzdevuma vērtējumu. 
    Visiem praktisko darbu uzdevumiem ir pievienoti rasējumi, kuri nepieciešami 
praktisko darbu veikšanai. Pilnveidojoties skolas mācību materiālajai un metodiskajai 
bāzei, šie praktisko darbu uzdevumi var tikt mainīti. Piedāvātajā metodiskajā 
materiālā ir daudz praktisko darbu uzdevumu nelielu izstrādājumu (soliĦu, taburešu, 
krēslu u. c.) izgatavošanai, jo tos izpildot, tiek apgūtas galvenās būvizstrādājumu 
izgatavošanā lietojamās tehnoloăiskās operācijas, nepatērējot daudz zāămateriālu.  
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Praktiskā darba uzdevums Nr 1-4 (25-32) 

 
Izglītības programma:  Kokizstrādājumu izgatavošana. (Būvizstrādājumu galdnieks). 
Kurss: 1 
Nodarbību tēma: Aizzīmēšana. Aizzīmēšanas uzdevums. 
Stundu skaits: 8 
Mērėis: Iemācīt veikt aizzīmēšanu uz koka sagataves, izmantojot dažādas aizzīmēšanas ierīces. 
 
Nr. Tehnoloăiskā procesa operācijas  Skice 
1. Aizzīmēšana 
  
  
  
  
  
  
  
  
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Rasējums pielikumā 

 
 
Nr. Nepieciešamie instrumenti, ierīces, iekārtas Daudzums(audz./ grupai) Piezīmes 
1. Zīmulis 1 AudzēkĦa 
2. Lineāls 1 AudzēkĦa 
3. Stūrenis 1 AudzēkĦa 
4. MaiĦleĦėa stūrenis 1 AudzēkĦa 
5. Cirkulis 1 AudzēkĦa 
6. Svītrvilcis 1 AudzēkĦa 
7.    
8.    
    
    
    
    
 
 

Nepieciešamo materiālu daudzums vienam izstrādājumam 
Nr. Materiāla nosaukums Daudzums Piezīmes 
1. Ēvelēta koka sagatave (400x100x20mm) 1  
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Darba uzdevums 
 
Uz sagataves atbilstoši rasējumam veic aizzīmēšanu 400x100x20 mm 
 
 

Nr. Darba gaita Instrumenti Darbība 
1. Rasējuma izpēte 

(analīze).  
Rasējums Skatīt rasējumā 

2. 
 

 

Noskaidro, kādā 
secībā un ar  
kādiem 
instrumentiem  
aizzīmēšanu 
veiksi. 

Lineāls 
Zīmulis 

3. 
 

Aizzīmēšanā 
izmanto rasēšanā 
apgūtās iemaĦas. 

Lineāls 
Zīmulis 

 
4. 

 
Aizzīmē paralēlās 
aizzāăēšanas  
līnijas ar 
svītrvilci un 
lineālu. 

Svītrvilcis 

 
5. 

 
Ar stūreni 
aizzīmē 
taisnleĦėa  
daudzpakāpju 
izzāăējumus. 

Stūrenis 
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6. 
 

 

Ar cirkuli aizzīmē 
riĦėa līnijas  
loka daĜu, ja 
nepieciešams  
izmanto 
palīgierīci. 

Cirkulis 

 
7. 

 
Ar maiĦleĦėa 
stūreni aizzīmē  
lauztās līnijas. 

MaiĦleĦėa 
stūrenis 

 
8. 

 
Pārbaudi 
aizzīmējuma  
precizitāti. 

 
 

 

9. 
 

Veic sagataves 
aizzīmēšanu no  
otras puses. 

 Skat punktus  2 - 7 

10.
 

Iezīmē (iekrāso) 
izzāăējamo  
(nevajadzīgo) 
sagataves daĜu. 

Zīmulis  

 
 
 
Kontroljautājumi: 
 

1. Nosauciet citus aizzīmēšanas instrumentus kurus jūs, izpildot šo uzdevumu neizmantojāt? 
2. Ar kādas cietības zīmuli vislabāk veikt aizzīmēšanu uz sausa kokmateriāla? 
3. Kādas cietības un asinājuma zīmuĜus parasti izmanto namdari? 
4. Kādas cietības un asinājuma zīmuĜus parasti izmanto galdnieki? 
5. Kādiem aizzīmēšanas darbiem lieto lineālu? 
6. Kādiem aizzīmēšanas darbiem lieto stūreni? 
7. Kādiem aizzīmēšanas darbiem lieto maiĦleĦėa stūreni? 
8. Kādiem aizzīmēšanas darbiem lieto svītrvilci? 



 4 

9. Kādiem aizzīmēšanas darbiem lieto cirkuli? 
10. Kādiem aizzīmēšanas darbiem lieto mērlentu? 
11. Kādiem aizzīmēšanas darbiem lieto metāla lineālu? 

 
 
 
 
 
 
Vērtēšanas kritēriji: 
 

Nr. Vērtēšanas kritēriji / punkti Vāji Apmierinoši Labi 
1.  Aizzīmētās sagataves atbilstība rasējumam. 0 1 2 
2.  Līniju precizitāte. 0 1 2 
3.  Līniju biezums. 0 1 2 
4.  Aizzīmēšanas instrumentu pielietojuma 

pareizība. 
0 1 2 

5.  Zīmula izvēle un asinājums. 0 1 2 
6.  Punkti kopā (balles)    
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Praktiskā darba uzdevums Nr1-1 (1-8) 

 
Izglītības programma: Kokizstrādājumu izgatavošana. (Būvizstrādājumu galdnieks). 
Kurss: 1 
Nodarbību tēma: Ievads. Iekšējās kārtības un darba drošības noteikumi kokapstrādes darbnīcā. 
Stundu skaits: 8 (1-8) 
Mērėis: Iepazīstināt audzēkĦus ar mācību procesa prasībām kokapstrādes darbnīcās. 
 
 
Nr. Tehnoloăiskā procesa operācijas Skice 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Rasējums pielikumā 

 
 
Nr. Vajadzīgie instrumenti, ierīces, iekārtas, uzskate Daudzums(vienai grupai) Piezīmes 
1. Personīgo rokas instrumentu komplekti 30 AudzēkĦu 
2. Galdnieku darbnīcas iekšējās kārtības noteikumi 30  Skolas 
3. Drošības noteikumi galdnieku darbnīcā 1 komplekts Skolas 
4. Drošības noteikumi darbā ar rokas instrumentiem 1 komplekts Skolas  
    
    
    
 
 

Nepieciešamo materiālu daudzums vienam izstrādājumam 
Nr. Materiāla nosaukums Daudzums Piezīmes 
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Darba gaita: 
1. Kokapstrādes darbnīcu iekārtojums. 
2. Skolas un personīgie instrumenti un darbarīki. 
3. Praktisko mācību grafiks, tā saturs, sadalījums pa kursiem.(Ko izgatavos katrā praksē?)  
4. Patstāvīgā darba nozīme un laiks mācību grafikā. (34+2=36), (32+4=36), (30+6=36), 

(28+12=40).   1.k. – 12n. x 2st=24 st.,   2.k. – 12n.x 4st.=48st.,   3.k. – 6n.x  6st=36st., 
4.k – 2n.x 12st.=24st. 

5. Darba vietu un darba apăērba skapju ierādīšana audzēkĦiem,  
6. Darba apăērbs un personīgā higiena. 
7. Instrumentu glabāšanas noteikumi. 
8. Prakšu vērtēšana un ieskaites. 
9. Priekšmeta “Praktiskās mācības” pierakstu klades. 
10. Kokapstrādes darbnīcas iekšējās kārtības noteikumi. (pielikums) 
11. Darbnīcu uzkopšanas grafiks. 
12. Personīgo instrumentu komplektu skate. 
13. Praktisko mācību sakars ar speciālajiem un vispārizglītojošajiem priekšmetiem. 
14. Uzdevums: 
15. Darba drošības noteikumi kokapstrādes darbnīcās. (Ieraksts klases žurnālā) 
16. Darba drošības noteikumi darbā ar rokas instrumentiem. 
17. Elektrodrošības noteikumi. 
18. Ugunsdrošības noteikumi. 
19. Pirmās palīdzības sniegšana. 

 
 
Kontroljaut ājumi: 

1. Kādas burtnīcas audzēknim nepieciešamas praktisko mācību stundās? 
2. Kādi rokas instrumenti audzēknim nepieciešami praktisko mācību stundās? 
3. Kādā veidā kokapstrādes darbnīcās tiek uzturēta kārtība un tīrība? 
4. Kādi ir kokapstrādes darbnīcas iekšējās kārtības noteikumi? 
5. Kādi ir drošības noteikumi darbā ar galdnieka rokas instrumentiem: zāăi, kaltu, ēveli,u.c. 

 
 
Vērtēšanas kritēriji: 
Vērtē personīgo instrumentu komplektus. 
Instr sk. 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 
Balles 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
 
 
Uzdevums: Pārvērt dotās mērvienības prasītajās. 
 

Nr. Dotās mērvienības Prasītās mērvienības 
1. 5 cm m 
2. 10 mm m 
3. 2 m mm 
4. 3 m cm 
5. 100 cm2 m2 

6. 1 m2 cm2 

7. 1 m3 cm3 

8. 0.7 t kg 
9. 1 colla mm 
10. 1000 cm3 m3 
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Galdniekiem nepieciešamie rokas darba rīki, kuri j āiegādājas pašam audzēknim  
 

 
I. kursā: 
 

1. Kalti – 6 mm, 10 mm, un 32 mm plati                
2. Stūrenis                                                                   
3. Rokas zāăis                                                                      
4. Āmurs – ( 0.3 kg – 0.5 kg )                                                   
5. Zīmulis                                                                              
6. Mērlenta ( 3 m – 5 m )                                                       
7. SkrūvgriežĦu uzgaĜu komplekts                                        
8. Bīdmērs                                                                              
9. Urbju komplekts – 3, 4. 5, 6, 8, un 10 mm diametrā          
10. Rokas ēvele                                                                        
11. Rašvīle.                                                                               
12. Darba apăērbs (kombinezons)                                           
13. Galodas ar graudainību no 220 līdz 1200  

                  14.Lineāls (metāla līdz 50 cm). 
15. SkrūvgriežĦu komplekts 

                  16. Darba cimdi 
17. Plakanknaibles 
18. CikliĦš 
19. Transportieris. 
20. Divas līmspīles.   
 
 

II.  kursā 
 

1. Elektriskā rokas urbjmašīna                                             
2. Elektriskā rokas slīpmašīna                                             
3. Elektriskais rokas figūrzāăis                                            
4. Spalvu urbju komplekts ( 8 mm – 24 mm diametrā )        
5. Kalts –  16 mm plats.                             
6. Citi darbu izpildei nepieciešamie darbarīki  -  pēc tehnoloăiskās vajadzības 
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APSTIPRINU:  
Ogres Profesionālās vidusskolas direktore 
B.LiepiĦa 
 Rīkojums Nr. 

 
OGRES PROFESIONĀLĀS VIDUSSKOLAS 

galdnieku darbnīcas iekšējās kārt ības noteikumi 
   

1.Vispārīgie noteikumi 
 
1.1. Ogres Profesionālās vidusskolas galdnieku darbnīcas paredzētas izglītības programmas 

“Kokizstrādājumu izgatavošana”  izglītojamo praktiskajām mācībām.  
1.2. Praktiskās mācības galdnieku darbnīcās notiek atbilstoši stundu sarakstam. 
1.3. Mācību stundas ilgums 40 minūtes. 
1.4. Mācību stundu sākums  9 00, piektdienās  8 30 . 
1.5. Kokapstrādes pulciĦu nodarbību laiks tiek noteikts ar direktores rīkojumu un 2006/2007 

m. g. ir pirmdienās, otrdienās, trešdienās un ceturtdienās no 1700 līdz 2000. 
1.6. Instruktāžas darba aizsardzībā veic skolotājs pirms katru praktisko mācību sākuma 

atbilstoši  MK noteikumiem Nr. 492 izdarot par to ierakstu klases žurnālā. 
1.7. Ar šiem iekšējās kārtības noteikumiem izglītojamos katru gadu septembrī iepazīstina 

darbnīcu skolotājs, izdarot ierakstu mācību žurnālā. 
 

2. Tiesības 
 
2.1. Izglītojamais ir tiesīgs saĦemt kvalitatīvu izglītību savā izvēlētajā izglītības programmā 

un motivētu savu zināšanu un uzvedības novērtējumu. 
2.2. Izmantot darbnīcu materiālo bāzi, inventāru, mācību līdzekĜus, izglītības programmā 

paredzētajiem  mērėiem. 
2.3. Izglītības procesā izteikt un aizstāvēt savas domas un uzskatus. 
2.4. Uz izglītojamo īpašumā, lietojumā vai valdījumā esošās personiskās mantas aizsardzību 

Skolā. 
2.5. Informēt Skolas skolotājus  par novērotajiem mācību darba vai saimnieciskā darba 

trūkumiem, nepilnībām, šo noteikumu pārkāpumiem galdnieku darbnīcās. 
 
 

3. Pienākumi 
 
3.1. Apgūt  izvēlēto izglītības programmu, nokārtot eksāmenus un citus pārbaudes darbus 

Skolas noteiktajos termiĦos. 
3.2. Ievērot Skolā noteikto stundu laika režīmu: 
3.3. Ievērot valstī pastāvošās tiesību normas, Skolas nolikumu, šos noteikumus, kā arī citus 

skolas iekšējo kārtību reglamentējošos dokumentus: drošības instrukcijas par drošību 
darbnīcās un telpās, kurās ir iekārtas un vielas, kas var apdraudēt drošību un veselību, 
instrukcijas par ugunsdrošību, par elektrodrošību, par pirmās palīdzības sniegšanu,  u.c. 

3.4. Stundā uzdotie mācību darbi jāizpilda laikā un labā kvalitātē. 
3.5. No mācību stundu beigām līdz 1700 darbnīca paredzēta audzēkĦiem patstāvīgo darbu 

veikšanai. 
3.6. Saudzēt darbnīcu  materiālās vērtības, instrumentus un iekārtas, ekonomiski izmantot  

energoresursus, materiālus un komunālos pakalpojumus. 
3.7. Audzēknim pašam jāiegādājas galdnieka rokas instrumenti un darba apăērbs un viĦš ir 

atbildīgs par savu materiālo vērtību saglabāšanu. 
3.8.  Ierodoties darbnīcā, jāĦem līdzi praktisko darbu pierakstu, aprēėinu un skiču klade. 
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3.9. Katrs audzēknis strādā savā, mācību gada sākumā skolotāja norādītajā darba vietā,  lieto 
viĦam ierādīto mantu skapi un atbild par darba vietas un skapja saglabāšanu. 

3.10. Darba vietā jāatrodas tikai nepieciešamajiem darba rīkiem un materiāliem. Tie racionāli 
jāizvieto noteiktās vietās. Biežāk lietojamie – tuvāk, retāk lietojamie – tālāk. 

3.11. ĒveĜsoliem un montāžas galdiem jābūt tīriem, tie jākopj un jāsaudzē. Strādājot ar kaltiem, 
urbjiem un citiem darba rīkiem, kā arī krāsojot vai lakojot, uz ēveĜsola vai montāžas 
galda jānovieto saplākšĦa paliktnis. 

3.12.   Ierasties uz mācībām un darbu savlaicīgi, atbilstoši sagatavotam un piemērotā apăērbā 
(virsdrēbes nododot garderobē). Darbnīcās lietot darba apăērbu. 

3.13    Smēėēt darbnīcās aizliegts. 
3.14     Darbnīcā aizliegts spēlēt azartspēles (piem. kārtis), ievest dzīvniekus. 
3.15     Nodarbību laikā  izslēgt mobilo telefonu, kā arī mūzikas atskaĦošanas ierīces. 
3.16    Turēt tīru savu darba vietu, pēc darba beigām to sakārtot. Savus instrumentus salikt 

instrumentu kastē, skolas instrumentus iztīrīt, uzrādīt skolotājam un  novietot tiem 
paredzētajās vietās. 

3.17  Atbilstoši skolotāja izstrādātajam darbnīcu uzkopšanas grafikam, pēc nodarbību beigām 
veikt darbnīcu uzkopšanu. Katrs audzēknis sakopj savu darba vietu. Dežuranti uzkopj 
grīdu, iznes skaidu maisus un atkritumu kastes. 

3.18     UzĦemties personīgu atbildību par savām mācībām un uzvedību galdnieku darbnīcā. 
3.19     Aizliegts ieslēgt darbmašīnas bez skolotāja atĜaujas. 
3.20     Aizliegts atstāt darbnīcu bez skolotāja atĜaujas. 
 
 

4.Atbildība 
 
4.1. Par materiāliem zaudējumiem, kas nodarīti Skolai, Skolas darbiniekiem, izglītojamiem, 

vainīgā persona atbild pilnā apmērā. Zaudējumi jāatlīdzina 7 dienu laikā no brīža, kad 
zaudējuma apmēri paziĦoti vainīgajam izglītojamam. 

4.2. Par morālu vai fizisku pazemojumu otrai personai, par alkoholisku dzērienu, narkotiku 
u.c. apreibinošu vielu ienešanu, lietošanu, izplatīšanu, par smēėēšanu skolas telpās un 
teritorijā, par zādzību, par atkārtotiem kavējumiem, par galdnieku darbnīcas iekšējās 
kārtības noteikumu neievērošanu,  vainīgajam audzēknim var tikt sastādīts protokols, 
izteikts brīdinājums, rājiens, kā arī par visiem iepriekš minētajiem pārkāpumiem 
jautājums var tikt izskatīts pedagoăiskās padomes sēdē par audzēkĦa atskaitīšanu no 
skolas. 

4.3. Administratīvo pārkāpumu protokolu par Skolas iekšējās kārtības noteikumu 
neievērošanu sastāda Ogres pilsētas pašvaldības policijas vai Valsts policijas darbinieki. 

 
 
 
 
SASKAĥOTS 
Pedagoăiskās padomes  
sēdē Nr. 
2006.gada 12.janvārī 
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Praktiskā darba uzdevums Nr 1-2 (9-16) 

 
 
Izglītības programma: Kokizstrādājumu izgatavošana. (Būvizstrādājumu galdnieks). 
Kurss: 1 
Nodarbību tēma:  Mācību ekskursija uz kokapstrādes uzĦēmumu vai izstādi. 
Stundu skaits: 8 (9-16) 
Mērėis: Iepazīstināt 1. kursa audzēkĦus ar kokapstrādes uzĦēmumu vai izstādes eksponātiem. 
 
 
Nr. Tehnoloăiskā procesa operācijas (darba gaita) Skice 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Rasējums pielikumā 

 
 
Nr. Nepieciešamie instrumenti, ierīces, iekārtas Daudzums(vienai grupai) Piezīmes 
1. Rakstāmpiederumi  AudzēkĦu 
2. Papīrs  AudzēkĦu 
3. Fotoaparāts vai videokamera.  Ja iespēja 
    
    
    
    
    
 
 

Nepieciešamo materiālu daudzums vienam izstrādājumam 
Nr. Materiāla nosaukums Daudzums Piezīmes 
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Darba gaita: 
Pirms ekskursijas audzēkĦi tiek sadalīti posmos un katrs posms saĦem jautājumu uz kuru 
ekskursijas laikā jāatrod atbildes, tās jānoformē rakstiski un vizuāli (foto). Nākošajā nodarbībā 
katrs posms iepazīstina visu grupu ar sagatavotajām atbildēm un saĦem par to novērtējumu. 
 

1. Kādus produkcijas veidus ražo uzĦēmums. Kurus no šiem izstrādājumiem jūs redzējāt? 
2. Kādas stacionārās kokapstrādes mašīnas izmanto uzĦēmumā? 
3. Kādus rokas darba instrumentus izmanto strādnieki? 
4. Kādus elektrificētos rokas darba instrumentus izmanto strādnieki? 
5. Kā uzĦēmuma darbība iespaido apkārtējo dabu? 
6. Kādi dabai kaitīgi faktori rodas uzĦēmuma darbības gaitā? Kurā tehnoloăiskajā procesā? 
7. Kādi strādājošo veselībai kaitīgi faktori rodas uzĦēmuma darbības rezultātā? 
8. Kādā veidā, ar kādām ierīcēm samazina kaitīgo faktoru iedarbību uz dabu? 
9. Kādā veidā, ar kādām ierīcēm samazina kaitīgo faktoru iedarbību uz strādājošajiem? 
10.  Kāds ir uzĦēmuma plānojums? Kā darbmašīnas izvietotas ražošanas telpās? 
11. Kāda ir uzĦēmuma darbības sociālā ietekme?(Kāds labums no tā darbības sabiedrībai?) 
12. Kādas zināšanas, prasmes un rakstura īpašības vajadzīgas uzĦēmuma strādniekiem? 
13. Kādas zināšanas, prasmes un rakstura īpašības vajadzīgas uzĦēmuma vadītājiem? 
14. Kādu amatu šinī uzĦēmumā pēc mūsu skolas beigšanas varētu un gribētu ieĦemt jūs? 
15. Kā jūs vērtējat strādājošo darba apstākĜus uzĦēmumā? 

 
 
 
 
 
Kontroljautājumi: 
 
Katrs posms iepazīstina grupu ar saviem novērojumiem un savāktajiem materiāliem. 
Skolotāji vērtē atbildes. 
 
 
 
 
 
 
Nr. Vērtēšanas kritēriji /punkti Vāji Apmierinoši Labi 

1. Atbilžu pareizība 0 1 2 
2. Materiālu noformējums 0 1 2 
3. Attēli, bukleti 0 1 2 
4. Prasme pamatot atbildes 0 1 2 
5. Oriăinalitāte 0 1 2 

 Punkti kopā (balles)    
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Praktiskā darba uzdevums Nr 1-3 (17-24) 

 
Izglītības programma: Kokizstrādājumu izgatavošana. (Būvizstrādājumu galdnieks). 
Kurss: 1 
Nodarbību tēma: Rokas instrumentu asināšana un sagatavošana darbam. 
Stundu skaits: 8 (17-24) 
Mērėis: Iemācīt kaltu, ēvelnažu un urbju asināšanu 
 
 
Nr. Tehnoloăiskā procesa operācijas (darba gaita) Skice 
1. Kaltu un ēveĜnažu asināšana. 
2.  Universālo urbju asināšana 
  
  
  
  
  
  
  
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Rasējums pielikumā 

 
 
 
Nr. Nepieciešamie instrumenti, ierīces, iekārtas Daudzums(audzēknim) Piezīmes 
1. Kalti (dažādi) 4 AudzēkĦu 
2. Universālie urbji 6 AudzēkĦu 
3. ĒveĜnaži 1 AudzēkĦu 
4. Galodas ar 220, 350, 600, 1200 Nr. graudainību 4 AudzēkĦu 
5. Šablons 250; 300 ; 500; 600 lielu leĦėu mērīšanai 2 Skolas 
6. Slīpripa 1 Skolas 
7. Tecila 1 Skolas 
    
 
 
 

Nepieciešamo materiālu daudzums vienam izstrādājumam 
Nr. Materiāla nosaukums Daudzums Piezīmes 
    
    
    
    
    
    
    
 
 
 
 
 
 



 2 

Darba uzdevums 
 
Uzasināt sava instrumentu komplekta kaltus, 
ēveĜnažus, urbjus. 

 

 
Jaunu kaltu vai ēveĜnažu asināšana: 
 
Nr. Darba gaita Instrumenti un 

iekārtas 
Darbība 

1.  
 

Nostiprini galodas 
koka pamatnes  
padziĜinājumā. 

Galoda 

2.  
 

Nostiprini koka 
pamatni ar galodām 
pie 
galda. 

Dimanta 
galoda 

 
3.  

 
Asināšanu sāk ar 
kalta muguras 
plaknes  
slīpēšanu.  

Galoda 

4.  
 

Asinot, muguras 
plakni notur 
paralēlu  
galodas virsmai 

Galoda 

5.  
 

 
 

 Kalta vai ēveĜnaža 
muguras plakni 
asina,  
veicot kalta kustības 
garenvirzienā uz  
priekšu un atpakaĜ 
pa galodas virsmu  
attiecībā pret kalta 
griezējšėautni. 

Galoda 
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6.  
 
 

 

Ieteicams asināšanu 
sākt ar galodu, 
kuras  
graudainība ir 220  
un pabeigt ar 
galodu,  
kuras graudainība ir  
1200,  izmantojot 
arī  
graudainības 
starpskaitĜus. 

Galoda 

7.  
 

 

Kad sasniegts 
vizuāli labs virsmas  
gludums, asināšanu 
turpina ar smalkāku  
galodu 

Galoda 

 

8.  
 

Muguras plaknes 
asināšanu pabeidz, 
kad  
plaknes virsma ir 
spoguĜgluda. 

Galoda  

9.  Kad muguras 
plakne nolīdzināta   
(uzasināta), asina 
priekšējo plakni 
(fāzīti). 

 

 
10.  Pirms priekšējās 

plaknes (fāzītes) 
asināšanas 
uzsākšanas ar 
šablonu pārbaudi 
asinājuma leĦėa 
lielumu, tam jābūt 
250-300 lielam. 

Šablons 

 

11.  
 

Sākot priekšējās 
plaknes (fāzītes) 
asināšanu  
izvēlies tās stāvokli 
attiecībā pret galdas  
virsmu, lai iegūtu 
pareizo asinājuma 
leĦėi. 

Galoda 
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12.  
 

 

 Priekšējo plakni 
(fāzīti) asini tāpat 
kā  
muguras plakni, 
pārejot no 
graudainākas 
galodas uz 
smalkāko. 
 

Galoda 
 
 

 
13.  

 
Asināšana ir 
pabeigta kad no 
griežĦa  
atdalās pārasmeĦa 
matiĦs (grāte). 

Galoda  

14.  
 

 

Asināšanas laikā 
seko kalta 
ăeometrijas 
(leĦėu, plakĦu un 
šėautĦu) pareizības  
saglabāšanai. 

Galoda 
 

 

15.  
 
 

 

Pārbaudi asinājuma 
kvalitāti, apskatot 
kaltu vizuāli un 
veicot 
kontrolgriezumus 
mīkstā koksnē. 
Griezuma virsmām 
jābūt gludām, 
kaltam jāslīd viegli. 
 
 
 

  

 
Kontroljaut ājumi: 
 

1. Kā pareizi jānostiprina galoda? 
2. Kādā secībā asināšanas procesā jāizmanto galodas? 
3. Kura no kalta virsmām jāasina pirmā? 
4. Kā pārbaudīt asinājuma kvalitāti? 
5. Cik garam jābūt pareizi uzasināta kalta asmenim (fāzītei)? 
 
Vērt ēšanas kritēriji: 
 
Nr Vērtēšanas kritēriji / punkti Vāji Apmierinoši Labi 
1. PlakĦu spoguĜvirsma 0 1 2 
2. Pārasmens (grāte) 0 1 2 
3.  Fāzītes leĦėis attiecībā pret sānu skaldni. 0 1 2 
4. Asinājuma leĦėis 0 1 2 
5. AsmeĦa (fāzītes) garums 0 1 2 
 Punkti kopā (balles)    


